PRILOHA €. 1

TECHNICKA SPECIFIKACE ZARIZENI




ZAKLADNi INFORMACE

Poptavané zatizeni bude soucasti linky na zpracovani odpadu, ktery vznika pfti recyklaci papiru
z pouzitych napojovych kartonl (napr. Tetra Pak, Elopak, Sig Combibloc).

Tento odpad je tvofen zejména vicevrstvou félii z polyetylénu (LDPE) a hliniku (Al), LDPE
foliemi a uzavéry z tvrdoplastt (HDPE). Dale potom obsahuje zbytky po papirové vrstvé a
ostatni kontaminace (napf. kovy, PET lahve nebo vicevrstvé obalové félie).

Vyslednym produktem jsou jednotlivé recyklované materidly ve formé granuli (LDPE), drti
(tvrdoplasty HDPE) a prachu (Al).

Vicevrstvé folie z LDPE a Al jsou v procesu rozdélovany pomoci pracovniho roztoku, ktery je
tvoren 20 % hm. HCOOH a 80 % hm. vody.

Funkci poptavaného zafizeni je suseni meziproduktt recyklace — LDPE vloc¢ek a hlinikového
prachu od pracovniho roztoku tak, aby bylo pracovni roztok mozné recyklovat.

PREDMET A ROZSAH DODAVKY

Predmétem vybérového fizeni je dodavka ,,na klic”“ nasledujicich technologickych soubora:

1. Susarna LDPE vlocek véetné zafizeni na recyklaci pracovniho roztoku a zafizeni na
odstranéni prachové frakce z vysusenych LDPE vlocek,

2. Susarna hlinikové frakce véetné zafizeni na recyklaci pracovniho roztoku,

3. Zafizeni pro dodavku utilit pro vyse uvedené technologické soubory (teplo, chlad,
stlaCeny vzduch, atd.).

Soucasti dodavky ,,na klic” jsou mimo jiné:

= Demontaz stavajici technologie a jeji presun na zpevnénou plochu mimo halu.

=  Dodéavka kompletniho zafizeni technologickych soubor(.

= Montaz technologickych soubor( (strojni i elektro) véetné vsech potfebnych utilit.

= Stavebni Upravy nutné pro montiz/demontaz technologie (nap¥. zéklady, otvory
v konstrukcich nutné pro montaz nové technologie).

= Qiiveni zafizeni a jeho provozovani do dosaZeni poZadované kapacity a kvality
(mezi)produktd.

Dodavka kompletniho zafizeni technologickych souborl zahrnuje stroje spliujici poZzadavky

definované v nasledujicich kapitolach véetné prislusenstvi, tedy mimo jiné:

e Obsluzné plosiny véetné schodll nebo Zebfik( pro béznou obsluhu a Udrzbu

o Kompletni elektro-vybavu véetné rozvodnych skfini, kabeld (véetné pfipojeni rozvodnych
skfini na transformator), ovladacich prvkd, jisténi silové ¢asti, prvkd MaR a Fidici jednotky
vybavené rozhranim pro pfipojeni na nadfizeny fidici systém

e Zakladové ramy zatizeni

e Vodivé propojeni zafizeni a potrubi (svorky, praporce)

e Prvni provozni naplné mazivy potfebnymi pro fadny provoz zafizeni

e Pomocny material pro montaz a uvedeni do provozu.

Dodavka dale zahrnuje kompletni vyrobni dokumentace suSarny LDPE vlocek a susarny
hlinikové frakce, dokumentaci o ochrané pre vybuchem, jakoZ i podrobnou technickou
dokumentaci potfebnou pro montaz, uvedeni do provozu, provozovani a udrzbu vsech
zafizeni véetné, mimo jiné:

e Normy pouzité pro vyrobu a dodavku zafrizeni
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4.1

e VsSechny technické a vykonové parametry, procesni data

e Materidlového provedeni

e Statické a dynamické ucinky zafizeni na stavebni konstrukci

e Popis kotevnich prvk(

e Popis kabell spojujicich rozvadéce technologie se zafizenimi

e Podrobné vykresy zafizeni véetné obsluznych plosin, kotevnich otvoru atd.

e Spotreby vsech energii (elektricka, zemni plyn, para, voda vzduch, aj.) hradicich kapalin
ucpavek, maziv a provoznich kapalin (objem jedné néaplné) véetné jejich podstatnych
kvalitativnich a technickych parametrd (napétova soustava, kryti, skupina vybusnosti,
teplotni tfida, ochrana proti pretiZeni; tlak, teplota, hustota, viskozita, Cistota, rosny bod,
aj.)

e PoZadavky na izolace, uzplsobeni pro montaz izolace (pfichytky)

e Instrukce pro odstranéni konzervacnich prostredk(l a odmasténi pred montazi zafizeni

e Druh pripojeni médii, napf. pfirubovy spoj (DN, PN, tésnici lista, aj.), zavitovy spoj (DN,
druh zavitu, aj.) spolecné s mistem napojovaciho bodu na zafizeni (x, y, z) a maximalnim
zatizeni hrdel od potrubi v misté napojovaciho bodu

e PoZadavky na montaz (napf. specialni zatizeni)
e Pozadavky na udrzbu — specialni naradi, mechanizace, prostor kolem zafizeni

PROVOZNi DOBA, DOSTUPNOST A ZIVOTNOST ZARIZENi

e Zafizeni umoini kontinualni provoz (24/7) sfondem pracovni doby alespon
335 dni / rok.
e Navrh a konstrukce zafizeni musi umoznovat dlouhodoby provoz.

POZADOVANE VLASTNOSTI ZARiZENi, PROCESU A PRODUKTU

Susarna LDPE vlocek véetné zafizeni na recyklaci pracovniho roztoku
a zafizeni na odstranéni prachové frakce z vysusenych LDPE vilocek

Uc¢elem technologického souboru je vysudeni vlo¢ek LDPE takovym zplsobem, aby byla
mozna recyklace pracovniho roztoku (20 % hm. HCOOH a 80 % hm. vody). Susarna musi byt
kontinualni.

Mista napojeni technologického souboru na stavajici zafizeni:

e Vstupem mokrych LDPE vloc¢ek do zafizeni je vypad z frikéni pracky, tj. pfechodové dily a
dopravniky do susarny jsou soucasti dodavky.

e Vystupem ususenych LDPE vlocek zbavenych prachové frakce je napojeni na ventilator
pneudopravy do sila €. 4.

e Odplyny obsahujici vypary pracovniho roztoku budou odvedeny do Jednotky likvidace
odplynli s obsahem kyseliny mravenci. Tato jednotka je navazujici zafizeni a neni soucasti
tohoto Vybérového fizeni, dodavka konci prirubou na pfipojeni potrubi.

Kapacita susarny bude dostate¢na pro vysuseni 1250 kg/h pevnych latek (ca 1000 kg/h LDPE
vloéek, ca 200 kg/h hlinikového prachu a 50 kg/h papirovych vldken), které obsahuji 1750 kg/h
pracovniho roztoku, tak aby vystupni vihkost pevnych latek byla nejvyse 3 %.

e Sypnad hmotnost suché smési vlocek LDPE, hlinikového prachu a papirovych viladken je
20 kg/m3.
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4.2

e Maximalni teplota v susarné bude 50°C, aby nedochazelo k rozkladu HCOOH.

Soucasti technologického souboru bude zafizeni na recyklaci pracovniho roztok (napft.
kondenzaci odpafeného pracovniho roztoku). Ztrdta pracovniho roztoku pfi recyklaci nesmi
pfesahnout 20% hmotnosti pracovniho roztoku vstupujiciho do zafizeni. Zafizeni na recyklaci
pracovniho roztoku muzZe byt spolecné i pro susarnu hlinikové frakce.

Dale bude soucasti technologického souboru zafizeni na odstranéni prachovych frakci od
vloCek LDPE. Prachové frakce je tvorena mravencanem vapenatym a hlinitym, hlinikem a
papirovym vlaknem. Velikost zrna prachové frakce je nejvyse 3 mm.

Vsechny pouZité materidly ve styku s pracovnim roztokem, brydovymi parami nebo vihkym
materidlem musi byt odolné dlouhodobému plsobeni pracovniho roztoku, napriklad nerez
AISI 316L, PVDF, EPDM.

Zafizeni obsahujici pracovni roztok, brydové pary nebo vihky materidl (i vysuseny) nesmi mit
Zadné otevrené konce a spoje kov-kov (tj. zafizeni musi byt uzaviené a spoje utésnéné).

Zaftizeni (kromé potrubi) bude izolované.

Susarna hlinikové frakce vCetné zarizeni na recyklaci pracovniho
roztoku

Ucelem technologického souboru je vysugeni hlinikové frakce takovym zplisobem, aby byla
mozna recyklace pracovniho roztoku (20 % hm. HCOOH a 80 % hm. vody).

Mista napojeni technologického souboru na stdvajici zafizeni:

e Vstupem mokré hlinikové frakce do zafizeni je vypad z dekantéru, tj. pfechodové dily a
dopravniky do susarny jsou soucasti dodavky.

e Vystupem ususené hlinikové frakce je big-bag stanice na dva big-bagy, ktera je soucasti
dodavky. Soucdsti big-bag stanice budou i vibracni podlozky na hutnéni materialu v big-
bagach.

e Odplyny obsahujici vypary pracovniho roztoku budou odvedeny do Jednotky likvidace
odplynld s obsahem kyseliny mravendi. Tato jednotka je navazujici zafizeni a neni soucasti
tohoto Vybérového fizeni, doddvka konci ptirubou na pfipojeni potrubi.

Kapacita susarny bude dostatec¢na pro vysuSeni 250 kg/h pevnych latek (ca 200 kg/h
hlinikového prachu, 25 kg/h vio¢ek LDPE a 25 kg/h papirovych vldken), které obsahuji
250 kg/h pracovniho roztoku, tak aby vystupni vihkost pevnych latek byla nejvyse 3 %.

e Sypnd hmotnost suché smési hlinikového prachu, vlo¢ek LDPE a papirovych vldken je
350 kg/m3.

e Maximalni teplota v susarné bude 50°C, aby nedochazelo k rozkladu HCOOH.

Soucasti technologického souboru bude zafizeni na recyklaci pracovniho roztok (napf.
kondenzaci odpareného pracovniho roztoku). Ztrata pracovniho roztoku pfi recyklaci nesmi
pfesahnout 20% hmotnosti pracovniho roztoku vstupujiciho do zafizeni. Zafizeni na recyklaci
pracovniho roztoku mlze byt spolecné i pro susarnu LDPE vlocek.

Vsechny pouZité materidly ve styku s pracovnim roztokem, brydovymi parami nebo vihkym
materialem musi byt odolné dlouhodobému pUlsobeni pracovniho roztoku, napriklad nerez
AISI 316L, PVDF, EPDM.

Zarizeni obsahujici pracovni roztok, brydové pary nebo vihky material (i vysuseny) nesmi mit
Zadné oteviené konce a spoje kov-kov (tj. zafizeni musi byt uzaviené a spoje utésnéné).

Zarizeni (kromé potrubi) bude izolované.
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4.3

Zatizeni pro doddavku utilit pro vyse uvedené technologické soubory

Soucasti doddvky budou viechna zafizeni pro dodavku utilit pro obé susarny (teplo, chlad,
stlaceny vzduch, atd.), jakoZ i jejich pfipojeni na stavajici rozvody.

Za predpokladu ceny silové elektfiny 100 EUR/MWh a zemniho plynu 40 EUR/MWh
nepresahnou celkové naklady na energie v béZném provozu pfi suseni smési 1250 kg/h LDPE
vloéek a 1750 kg/h pracovniho roztoku v susarné LDPE vloéek a smési 250 kg/h hlinikové
frakce a 250 kg/h pracovniho roztoku v susarné hlinikové frakce 68 EUR. Vypocet bude
soucasti nabidky.

UTILITY

Vsechna zatizeni musi byt provozovana pouze s médii a parametry uvedenymi v ndsledujici
tabulce.

Medium Tlak pozn.
(barg)
zemni plyn 3
voda pitna 3
voda technickd 3
voda PO 2
kanalizace destova 0
kanalizace splaskova 0
Elektricka energie Parametry Kapacita
Silnoproud 3x400V, 50 Hz Instalovany transformator 6/0,4 kV; 2 500 kVA

Vyuzitelnd kapacita cca 1 500 kVA,

POZADAVKY NA UROVEN OVLADANI

Vyrobni linka bude pracovat kontinudlné, bude plné automatizovana (bude mit vlastni PLC) a
nebude vyZadovat obsluhu s vyjimkou:

1)  Upravy parametr( vyrobni linky

2) Udriby
Informace o chodu jednotek budou predany do fidiciho systému poptdvané vyrobni linky
pomoci signal. Uprava nadfazeného fidiciho systému je sou&asti nabidky.

Zarizeni se musi fizené a bezpecné v pripadé vypadku jakéhokoli z technologickych celkd a
predat signal o odstaveni do nadrazeného fidiciho systému pomoci HW signald.
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7.1

7.2

POZADAVKY NA STROJNi CAST

Demontaz stdvajiciho zafizeni

Soucasti je dodavky je demontdz stavajici technologie suseni (bubnova susarna hlinikové
frakce, dvé mechanické susi¢ky a tepelné suseni) a jeji presun na zpevnénou plochu mimo
halu.

Rozméry zafizeni

Nabizenad zatizeni musi svymi rozméry vyhovovat dispozi¢nim a vyskovym moznostem vyrobni
haly (viz schéma niZe, maximalni vyska zafizeni v hlavni hale nepfevysi 11,0 m a ve vedlejsi
hale potom 4,3 m) tak, aby se dala vestavét do predpokladaného prostoru, a to vcetné
potfebného servisniho a manipulaéniho prostoru kolem doddvanych zafizeni.

Schéma zafizeni k demontazi a prostoru pro umisténi linky
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7.3

7.4

7.5

8.1

Technologické ocelové konstrukce

Veskeré vyrobni zafizeni bude dodano véetné vsech potiebnych ocelovych konstrukci pro
instalaci jednotky a obsluznych plosin a pFistupovych zebfikd a schodist.

BéZna udrzba bude provddéna pomoci vysokozdvizného voziku (nosnost 3.5 t a zdvihu >3 m)
a specialni mobilni obsluzné plosiny o vysce pochlizné podlahy (nejsou soucasti vybérového
fizeni).

Izolace

e lzolaénim materidlem bude minerdlni vina s hlinikovym oplasténim.

e Mista vyzZzadujici opakovany pfistup (armatury, clony a zafizeni) budou opatrena
odnimatelnou izolaci.

e Chozeni poizolacich je zakdzano a mista vyZzadujici zpFistupnéni budou zpfistupnéna jinym
zpUsobem jako je instalace lavek, Zebfik( atd.

e lIzola¢ni materidly musi byt dopravovany a skladovany v krytych prostorach za podminek
vylucujicich jejich navlhnuti, stlaCeni nebo jiné znehodnoceni.

o Stitky, raZeni, navarky pro teplomérné jimky a tlakoméry budou volné, bez izolace a
provedeny tak, aby byly mimo prostor izolace.

e lzolace nesmi branit ovladacim prvkdim armatur v jejich ovladani. V pfipadé potreby bude
nutné doplnit prodlouZeni vietena armatury.

Natérovy systém

e Ocelové konstrukce, rosty budou zarové pozinkovany.

e Typové stroje budou opatieny ndtérem od vyrobce. Cely natérovy systém bude proveden
v dilné u vyrobce.

e Vsechna zafizeni a materidly, kromé Zarové pozinkovanych povrch(, které vyZaduji natér,
budou opatieny minimalné zdkladnim natérem v dilné u vyrobce.

POZADAVKY NA SILNOPROUD

Rozvadéce

e Rozvadéce budou napajet veskera elektricka zatizeni a jejich soucasti mohou byt i obvody
systému fizeni (napt. PLC), méreni a regulace.

e Rozvadéce budou ptipraveny pro horni kabelové pfipojeni napajeni 3x400 V z centralniho
rozvadéce (vedeni a centralni rozvadéc nejsou soucasti poptavky).

e Velikost pfipojky jednoho rozvadéce bude max. 400 A a rozvadé¢ bude umoZfovat
pripojeni dvou paralelnich kabeld.

e VsSechny rozvadéce budou vybaveny uzamykatelnym zamkem a vnéjsim uzamykatelnym
vypinacem.

e Rozvadéce budou vybaveny zafizenim na vyreseni ztratového vykonu, aby bylo mozné
provozovat zatizeni pti okolni teploté az do 35°C

e Rozvadé¢ bude disponovat min. 10 % rezervou v poctu vyzbrojenych spotfebi¢ovych
vyvodU kazdého typu, nejméné vsak jednim kusem od kazdého typu a velikosti. Dale bude
uvnitr rozvadéce 10 % prostorova rezerva.
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8.2

8.3

e Stupen kryti rozvadéce bude nejméné IP20 pti otevienych dvefich a alespon IP54 pfi
zavienych dveftich.

e Rozvadécde budou vybaveny sledovanim parametrd elektrickych zatizeni v rozsahu alespon
napéti, 3x proud, kmitocet, ucinik, nesymetrie ve vétvich, fazovy uhel, zap./vyp.
vykonového prvku, vypnuti ochranou, ovladaci napéti, provozni doba a pocet vypadkd sité.
VSechny vyse uvedené parametry budou mit prenos do fidiciho systému, resp. do
nadfazeného fidiciho systému. Komunikacni protokol bude odpovidat nadifazenému
systému.

e Pro kazdy funkcni celek bude v ovladacich obvodech poufZito jednoho prirezu vodicll. Pro
obdobny funkéni celek bude pouZito stejnych vodicu.

e Spojkovani vodi¢d v rozvadécich je zakazano.

Elektrické motory

e Motory budou vyhovovat poZadavkim pohanénych stroju jak v ustdlenych, tak v
pfechodovych stavech.

e Vykon motor( bude adekvatni k vykonu pohanéného zafizeni. Minimalni poZadovany
pomér jmenovitého vykonu motoru k pozadovanému vykonu na hfideli pohanéného
stroje pfi maximdlnim pozadavku na vykon (provozni Cinitel) je definovan v nasledujici
tabulce.

Pozadovany vykon Provozni Cinitel
<1 kW 1,3
od 1 kW do 10 kW 1,2
od 10 kW do 50 kW 1,15
>50 kW 1,1

e Asynchronni motory s konstantnimi otdckami budou schopny dodavat jmenovity vykon pfi
kolisani napéti 10 % nebo pfi kolisani kmitoctu o 1 %. Motory budou schopny dodavat
jmenovity moment pfi poklesu napéti na 80 % po dobu 10 sekund bez nebezpeéného
prehrati.

e Asynchronni motory s konstantnimi otdckami budou schopny rozbéhu pfi napéti na
svorkach rovnému 85 % jmenovitého napéti pfi pfipojené plné zatézi.

e Kryti motor( a svorkovnic bude nejméné IP54. PFi umisténi motord do mist s prostiedim
kladoucim zvySené naroky na kryti, musi byt kryti motord zvySeno odpovidajicim
zpUsobem.

e Vsechny pohony nad 15 kW budou vybaveny kombinaci hvézda-trojuhelnik nebo
softstartéry a PTC ve vinuti.

e Spolehlivost elektromotort a pocet jejich provoznich hodin bez Gdrzby musi byt v souladu
s vlastnostmi pohdnénych strojnich zafizeni.

Frekvencni ménice

e Frekvenéni méni¢e budou umistény v rozvadécich stroji a budou alespon o jeden
vykonovy stupen vyssi, nez je treba pro dany jmenovity vykon pohonu.
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8.4

8.5

8.6

8.7

9.1

e Rozsah regulace otacek motorld musi vyhovovat pozadavkim technologie, zejména v
pfipadé Cerpadel a ventilator(. V celém rozsahu otacek musi byt zajisténo chlazeni
motord.

e Na vystupu frekvenéniho ménice bude zajisténa elektromagneticka kompatibilita (EMC)
pomoci stinénych kabel(.

Pfechodové skrinky

e Motory budou ze skfinék pfipojeny pevné pfipojenymi ohebnymi privody.
e Prechodové skfifiky nesmi byt sdruzovany s ovladacimi sk¥irtkami.

Vodice

e Vsechny vodi¢e budou médéné s plastovou izolaci.

Ovladani pohonU a svételnd indikace jejich chodu

e Ovladani zatizeni musi umoznovat plné automatické ovladani (véetné spousténi) fizené z
jednoho mista a ru¢ni ovladani.
e VSechny motory a spotiebi¢e budou mit svou ovladaci skririku.

Svételné indikatory chodu rotacnich stroji budou na mistnich ovladacich skfinkach,
pripadné na rozvadécich, pokud tyto nejsou daleko od stroju.

Znaceni

e VsSechny vodic¢e budou jednoznacné oznaceny a vesSkera dokumentace bude odpovidat
cislovani.

e Jakékoli pfipojovaci misto v rozvadéci bude oznaceno Stitkem s Uplnym a presnym
popisem dle standardizovaného Cislovani technologie.

e Rozvadéce budou jednoznacné oznaceny na vSech dvefich a znaceni bude obsahovat
seznam vsech funkcnich celkd.

POZADAVKY NA MERENi A REGULACI

Zafizeni MaR bude dodano v takovém rozsahu, aby bylo moZno vSechny manipulace, které
nepotiebuji dozor na misté, provadét z operatorskych stanic nebo operatorskych panell a
aby byly zajistény veskeré veliciny pro provadéni provoznich a bilan¢nich vypocta.

Polni instrumentace

e Veskera polni instrumentace véetné pfislusenstvi bude opatrena identifikacnimi stitky. Na
Stitku bude uveden nazev obvodu (Stitek ¢.).

o Dodavka kabell MaR (od polnich pristroju do skfini fidiciho systému) a jejich instalace neni
v rozsahu dodavatele. Soucasti dodavky bude dokumentace pro spravné zapojeni kabell
MaR, tedy schémata zapojeni, svorkova schémata a specifikace typl a délek kabel(.
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9.2

9.3

10.

Ridici systém

Dodavatel navrhne vhodné tesSeni fidictho systému pro pfipojeni polni instrumentace
instalované v poptdvaném zafizeni spliujici nasledujici poZzadavky.

Ridici systém bude typu PLC. Systém musi pracovat samostatné bez nutnosti pfipojeni k
dal$im vnéjsim prvkam, jako je vizualizace ¢i nadfazené systémy.

Soucasti fidiciho systému bude fidici software pro fizeni, ovladani a vizualizaci vcéetné
potfebnych licenci.

Systém bude mit dostate¢nou kapacitu digitdlnich HW vstup( a vystupd pro signalizaci
stavl navazujicich provoznich jednotek, slouZicich k povoleni chodu a k bezpe¢nostnimu
odstaveni dodavanych jednotek.

Ridici systém umozni komunikaci s nadfizenym vizualizaénim systémem SCADA. Tato
komunikace umozZni plnou vizualizaci vSech obrazovek mistniho fidiciho systému v
nadfizeném systému SCADA a ovladani hlavnich prvkd vyrobni technologie z nadrizeného
systému SCADA na stejné urovni, jakou umozZni operdtorské panely mistniho fidiciho
systému.

Budou instalovana dvé pracovisté obsluhy. Na pracovistich budou instalovany dotykové
operatorské panely pro dohled a spravu tohoto systému. Vizualizace zajisti plné Fizeni
technologie z operatorskych panell a z nadfizeného systému SCADA.

Systém zajisti vizudIni a akustické upozornéni obsluhy na alarmy a operatorské udalosti.

Systém bude uchovavat vsechny trendy mérenych velicin a historii vSech alarm( a
operatorskych udalosti s moZnosti archivace na externi médium.

Systém umozni spravu uzivatel(, opravnéni a prihlasovaci systém.

Znaceni

Pro znaCeni méfeni a regulace plati pozadavky uvedené v kapitole 8.7.

JEDNOTNOST CASTi ZARIZENI

Pro opakujici se komponenty (napf. motory, pojistky) bude pouZito zafizeni od jednoho
renomovaného vyrobce.

Digitalné
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